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SANDVIK

CoroMill® MH20

Frézovani s vysokymi rychlostmi posuvu

Nejlepsi v kategorii nastroju

. rychlostmi posuvu

Nadesel ¢as, abyste s pomoci nejlepsi frézy svého druhu,
CoroMill® MH20, posunuli své frézovaci operace s vysokymi
rychlostmi posuvu na vyssi Uroven. Jedna se o univerzalni
nastroj s velkou oblasti pouziti, ktery je vSak primarné urcen
pro aplikace pfi vyrobé dutin v materidlech ISO S, M a P.

Diky lehkému prabéhu zabéru v kombinaci s robustni konstrukci
stopky umoznuje fréza CoroMill® MH20 bezpecné obrabéni bez
vzniku vibracii pfi praci s dlouhym vylozenim nastroje.
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Robustni telo frézy

Robustni telo frézy se zvysenou pevnosti je zarukou delsi zivotnosti nastroje a jeho vynikajici stability pri praci
s dlouhym vylozenim. Oteviena konstrukce zubové mezery a bezpedéné ltzko britové desticky umoznuji spolehlivé
obrabeni s vynikajicim odvadénim tfisek a nizkou Urovni vibraci.

Novy material dodava télu frézy

vySSiodolnost proti Unave

a deformacia je zarukou delsi

zivotnosti frézy.
Vnitfni privod fezné kapaliny zajistuje
optimalni odvod trisek a vysokou
produktivitu v aplikacich pfi obrabéni
materidlli ISO S.

Valcova stopka o maximalnim
mozném priméru, kterou ze
odriznout a optimalizovat tak
stabilitu pro aplikace s rliznym
pozadovanym vylozenim
nastroje.

Otevrené a kratké zubové mezery
optimalizované pro trisky vytvarené
nastroji pracujicimi s vysokymi
rychlostmi posuvu.

Zakriveny tvar britovych desticek

Jednostranna pozitivni britova desticka se dvéma feznymi hranami ma odolny zakfiveny brit s vyztuzenym zaoblenim
rohu, ktery je zarukou bezpe&ného a spolehlivého obrabéni proti zahloubenf a rohd pfi vyrobé dutin. Sikmy bfit umozriuje
postupneé vniknuti nastroje do obrobku v pribéhu rfezu, ¢im je zajiSténo postupné zvysovani zatizeni britu, které je
dané prlrezem trisky v misté rfezu, a dochazi ke zlepseni utvareni trisek. Toto konstrukéni feseni snizuje velikost
vznikajicich reznych sil a zajistuje jejich priznivé nasmérovani, ¢imz minimalizuje velikost vznikajicich vibraci.

Podbrouseny zakrfiveny polomer
Vyrazné znadeni usnadnujic Egggfepswe plynulost odvadeni
rozliseni geometrii. Q :

Zesilena konstrukce rohu britove
desti¢ky s navazujicimi poloméry

Optimalizovany vedlej$i bit, ktery 2vySuje bezpeCnasERINESI.

vstupuje do zabéru pri pohybu ~
nastroje po sestupné draze, zlepSuje )

dutin.
moznosti vyuziti nastroje pfi
postupném zahlubovani a pfispiva
k dobrému odvadeni trisek.
Polomeér spojujici hlavni brit s vedlejSim Pevna axialni stabilizace uzite¢na Maximalni bezpecnost bfitu, které
britem zabirajicim pfi postupném zvlasteé pri postupném zahlubovani. je dosazeno zakrivenim hlavniho

zahlubovani. Funguje jako hladici brit bFitu.
umoznuijici dosazeni lepsi drsnosti
obrobené plochy.



Technicka charakteristika a vyhody

» Koncepce pro vysokeé rychlosti posuvu vhodna pro celou radu frézovacich operaci, kteréd umozriuje snizeni poctu
nastrojd a tim zkréaceni ¢asu cyklu
* Vynikajici stabilita pfi praci s dlouhym vylozenim nastroje a minimalni sklony ke vzniku vibraci diky
lehkému prabéhu zabéru a robustni konstrukci nastroje
* Moznost bezobsluzného obrabéni diky optimalizované bezpedénosti
britu umoznuijici spolehlivé obrabéni roht a frézovani dutin
» Otevrend konstrukce zubové mezery zajistuje vynikajici ,
odvadénim tfisek

» Lehky pribéh zabéru nastroje prinasi snizeni spotreby / \
energie, coz umozfuje pouziti mensich stroj
» Dosahuje lepsi kvality obrobené plochy s mensimi

povrchovymi nerovnostmi a umoznuje ponechani
mensich pridavkl na obrabéni pro nasledné operace

» Optimalizované geometrie umoznuji dosazeni vysoké
vykonnosti pfi obrabéni material ISO S, M a P

Oblasti pouziti

» Frézovani dutin s vysokymi rychlostmi posuvu, obrabéni rohd, postupné zahlubovani po linearni nebo
kruhové draze, frézovani drazek do piného materialu, ponorné frézovani, Celni a rohové frézovani

* Pro hrubovani a polodokoncovani
 Hlavni primyslové odvétvi a typy obrabénych soucasti
 Letecky primysl: drak letounu, pristavaci podvozek, oplasténi motoru
 \/lyroba zarizeni pro ropny a plynarensky primysl: télesa ventill, sbérace, spojovaci prvky

» Vyroba forem a zédpustek: kovaci zapustky, formy, lisovaci nastroje

Oblasti pouziti dle ISO
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Problémy ReSeni CoroMill® MH20

* Odvadénitrisek * Pouzijte geometrii E-L30, ktera se vyznacuje vynikajicim utvarenim
- Bezpe&nost a spolehlivost bfitovych Z;ﬁvademm trisek pri obrabeni materialu snadno ulpivajicich na

desticek
* Zakfiveni hlavniho bfitu zajiStuje maximalni bezpecnost proti
opotrebeni ve tvaru vrubu a vyztuzeni rohu britové desticky
* Poskozenitélesa frezy umozriuje spolehlivé obrabéni rohl. Uslechtilej$i material téla
(odirani triskami) nastroje je zarukou mensich deformaci britové desticky a lepsi
opakovatelnosti pfi jeji montazi.

« Zivotnost nastroje

« Sikmy bfit umozriuje postupny pozitivni vstup do zabéru, ktery
reguluje velikost fezné sily a minimalizuje razové namahani.
Obvodoveé brousena geometrie E-L.30 se vyznacuje
predvidatelnym a rovnomeérnym pribéhem opotrebent.

* UsSlechtilejsi material téla nastroje je schopen Iépe odolavat otéru
odchazejicimi tfiskami.
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Problémy ReSeni CoroMill® MH20
» Utvarenitrisek * Pouzijte geometrii E-L30, ktera se vyznacuje vynikajicim utvarenim
a odvadénim trisek pri obrabéni materialt snadno ulpivajicich na

» BezpecCnost a spolehlivost britovych -
g britu.
desticek
* Zakfiveni hlavniho bfitu zajiStuje maximalni bezpecnost proti
opotrebeni ve tvaru vrubu a vyztuzeni rohu britové desticky
* Predvidatelna a opakovatelna umozriuje spolehlivé obrabéni rohl. Uslechtilej$i material téla
Zivotnost nastroje nastroje je zarukou mensich deformaci britové desticky a lepsi

opakovatelnosti pfi jeji montazi.

* Obrébéni's dlouhym vylozenim nastroje

* Robustni konstrukce ocelové stopky zarucuje lepsi stabilitu
amensi prihyb.

* Oba brity maji stejnou zivotnost a geometrie E-L.30 se vyznacuje
predvidatelnym a rovnomeérnym pribéhem opotrebent.
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Problémy ReSeni CoroMill® MH20
* Vysoké fezné sily * Geometrie M-M20 a M-M50 jsou optimalizované s ohledem na
vysokou bezpecnost britu pfi obrabéni vysokolegovanych oceli

* Obrabéni s dlouhym vylozenim
i iy ISOP.
nastroje
* Problémdm pri obrabéni s dlouhym vylozenim néstroje predejdete
pouzitim geometrie M-M20 s lehkym Fezem. Robustni konstrukce

* Dlouhe Casy v zaberu stopky zarucuje lepsi stabilitu a mensi prihyb.

* Vysokeé rychlosti ubéru kovu

* Vyssitvrdosti * Pro stabilni aplikace pouzijte odolnou geometrii M-M50 umoznujici
maximalni rychlost ubéeru kovu.

* Pro aplikace s dlouhymi ¢asy v zédbéru vyzadujici vysokou
bezpecnost pouzijte nastrojovou tridu GC4340.

* Pro stabilni aplikace pouzijte geometrii M-M20 v kombinaci s velmi
tvrdou tfidou GC1010. Pro nedostatecné stabilni nastrojovou
sestavu pouzijte geometrii M-M50 v kombinaci s vysoce odolnou
tfidou GC1130.



Zkouska vykonnosti - ISO S

Soucast: Konzola zavésného zafizeni kridla letounu

Material: S4.3.Z.AN (Ti6Al4V)
Operace: Frézovani dutin
Stroj: Okuma M560V-Genos, CAT40 BIG-PLUS®

CoroMill® 415 CoroMill® MH20
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Zkouska vykonnosti - ISO M

Soudast: Soucast potravinarského stroje
Material: M1.0.Z.AQ (AISI 304)

Operace: Stranové a ¢elni frézovani

Stroj: DMG MORI NT4250, Coromant Capto® C6

Konkurenéni
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CoroMill® MH20
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Zkouska vykonnosti - ISO P

Soucast: Naprava

Material: P2.1.Z.AN (30CrMnSiNi2A),
v nezuslechténém stavu

Operace: Vyroba hlubokych a oddélovacichi drazek

Stroj: Haitian HISION GLU16 VMC, BT50

Konkurenéni CoroMill® MH20
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CoroMill® 415

CoroMill® MH20

Nastroj

415-016A12-05H, 7 3

MH20-AR016016-06L, z.: 2

Britové desticky

415N-050212E-M30 S30T

M20-060320E-L30 S30T

VyloZeninastroje, mm (inch) 40(1.575) 40 (1.575)

ve, m/min (ft/min) 69 (226) 69 (226)

n, ot/min 1000 1000

f.mm (inch) 0.51(0.020) 0.51(0.020)

v, mm/min (in/min) 1530 (60.2) 1016 (40.0)

a,a, mm (inch) 0.8/16 (0.031/0.630) 0.8/15.8(0.031/0.622)
Zivotnost nastroje, min 49 64.5

Vysledek: S frézou CoroMill® MH20 dosahoval zakaznik o 32 % delsi Zivotnosti nastroje
a mnohem vyssi kvality obrobeného povrchu soucasti. Roh britové desticky frézy
CoroMill® MH20 prokazal vyssi bezpecnost britu a mensi sklony ke vzniku vibraci.

Konkurenéni

Sandvik Coromant
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DCX:25 mm (1 inch), z: 4

MH20-025A25-06H, 7. 4

Britové desticky

MH20-06 03 20E-L30 1040

Vylozeninastroje, mm (inch)

Sklicidlo +70 (2.76) =160
(6.30)

Skli¢idlo +90 (3.54) =180
(7.09)

ve, m/min (ft/min) 120 (394) 120 (394)

n, ot/min 1530 1530

f, mm (inch) 0.85(0.033) 0.85(0.033)
v, mm/min (in/min) 5200 (205) 5200 (205)

a,a, mm (inch)

0.75/20(0.030/0.787)

0.75/20(0.030/0.787)

Zivotnost néstroje, min

3 soucasti/ 49.5 min

3 soucasti/ 49.5 min

Vysledek: Konkurenéni britova desticka vykazala po obrobeni tfi soucasti zretelné
opotrebeni ve tvaru vrubu a vydrolovani mikrocastic z povrchu ostri. Bfitova desticka
CoroMill® MH20 vykazala mensi opotfebeni, coz potvrzuje spolehlivost bfitu

s bezpecnym a kvalitnéjsim ostfim.

Konkurenéni

Sandvik Coromant
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DCX:25 mm (1 inch), z: 3

MH20-R025A25-08M, 7 3

Britové desticky

MH20-08 04 256M-M50 4340

VyloZeninastroje, mm (inch)

Skli¢idlo +122 (4.80)

Skli¢idlo +110 (4.33)

ve, m/min (ft/min) 142 (466) 142 (466)

n, ot/min 1800 1800

f,mm (inch) 0.426(0.017) 0.481(0.019)
v, mm/min (in/min) 2300 (90.6) 2600 (102)

a fa, mm (inch)

0.5/25 (0.020/0.984)

0.5/25 (0.020/0.984)

Zivotnost néstroje, min

1 soucast/ 348 min

1 soucast/ 308 min

Vysledek: Fréza CoroMill® MH20 dokézala zvysit produktivitu o 22 % a vykazala mensi
opotrebeni nez konkurencni nastroj, coz doklada jeji bezpecnou a spolehlivou funkci

a vykonnost.



Dlouhodobé udrzitelny zpusob prace s frézami
CoroMill® MH20

Novy material téla frézy s vyssi pevnosti a bfitové desticky s vysokou bezpecnosti bfitu jsou zarukou delsi zivotnosti nastroje
a spolehlivého obrabéciho procesu s mensim poctem zmetkovych soucasti. Navic diky omezeni sklonl ke vzniku vibracft

a spolehlivejSimu konstrukénimu feSeni této koncepce se snizuje riziko lomu néstroje, coz pfindsi zvyseni bezpecnosti
pracovniho prostfedii obsluhy stroje.

Diky lepsi dosahované kvalité obrobeného povrchu je vyznamné eliminovana nutnost pouziti polodokon¢ovaciho nastroje. To rovnez
prinasi snizeni poctu potrebnych nastrojl, omezeni prostojl a zrychleni obrabéciho procesu diky mensimu nastrojovému inventari.

V neposledni fade vyzaduje tato koncepce s lehkym fezem mensi vykon stroje, coz vede ke snizeni spotreby energie a hladiny hluku.

nebo navstivte www.sandvik.coromant.com/coromillmh20

RPB s.r.0.
Skroupova 150
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